Anexi lanr. AP 1547 din 03.03.2026 Neclasificat
Exemplar unic

Sectiunea IT — Caiet de sarcini pentru achizitie de produse

Echipament pentru studentii civili

1 Introducere .

Caietul de sarcini face parte integrantd din documentatia de atribuire si constituie ansamblul
cerintelor pe baza carora se elaboreaza de cétre fiecare ofertant propunerea tehnica.

Caietul de sarcini contine, in mod obligatoriu, specificatii tehnice. Acestea definesc, dupi caz
si fird a se limita la cele ce urmeazd, caracteristici referitoare la nivelul calitativ, tehnic si de
performants, siguranta in exploatare, dimensiuni, precum si sisteme de asigurare a calitatii,
terminologie, simboluri, teste si metode de testare, ambalare, etichetare, marcare, conditiile pentru
certificarea conformitatii cu standarde relevante sau altele asemenea.

Caietul de sarcini trebuie si precizeze si institutiile competente de la care furnizorii, executantii
sau prestatorii pot obtine informatii privind reglementarile obligatorii referitoare la protectia muncii,
la prevenirea si stingerea incendiilor si la protectia mediului, care trebuie respectate pe parcursul
indeplinirii contractului si care sunt in vigoare la nivel national sau, in mod special, in regiunea ori in
localitatea in care se executd lucririle sau se presteazd serviciile ori operatiunile de instalare, accesorii
furnizarii produselor (dupd caz).

in cadrul acestei proceduri, U.M. 02192 Constanta (Academia Navala ,,Mircea cel Bitran™)
indeplineste rolul de Autoritate contractanta.

Pentru scopul prezentei sectiuni a Documentatiei de Atribuire, orice activitate descrisd intr-un
anumit capitol din Caietul de Sarcini si nespecificati explicit in alt capitol, trebuie interpretata ca fiind
mentionati in toate capitolele unde se considera de citre Ofertant ci aceasta trebuia mentionatd pentru
asigurarea indeplinirii obiectului Contractului.

2 Contextul realizirii acestei achizitii de produse
2.1 Informatii despre Autoritatea contractanti

Autoritatea contractanti este o institutie publicd de educatie si cercetare stiintificd, ce oferd
programe acreditate de licentd si masterat pentru studii universitare in domeniul maritim, fluvial i
portuar. Misiunea este formarea la nivel universitar a absolventilor care si satisfacd nevoia de
profesionisti a Fortelor Navale Roméne si a mediului economic din domeniul naval si portuar maritim
si fluvial.

2.2 Informatii despre contextul care a determinat achizitionarea produselor

Achizitia produselor este necesard peniru procurarea articolelor de echipament din compunerea
uniformei studentilor civili, in perioada 01.07.2026 — 31.12.2029, in conformitate cu normativele in
vigoare in cadrul Ministerului Aparirii Nationale si hotdrarile Consiliului de Administratie al
Autoritatii contractante.

2.3 Informatii despre beneficiile anticipate de citre Autoritatea/entitatea contractanta

Autoritatea contractanti are in vedere asigurarea echipamentului din compunerea uniformei
studentilor civili, in perioada 01.07.2026 — 31.12.2029, in conformitate cu normativele in vigoare in
cadrul Ministerului Aparirii Nationale si hotdrdrile Consiliului de Administratie al Autoritatii
contractante.

2.4 Alte initiative/proiecte/programe asociate cu aceasti achizitie de produse - Nu este cazul

2.5 Cadrul general al sectorului in care Autoritatea/entitatea contractanta isi desfagoari
activitatea - Nu este cazul (neesential)
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2.6 Factori interesati si rolul acestora - Nu este cazul
3 Descrierea produselor solicitate
3.1 Descrierea situatiei actuale la nivelul Autorititii contractante

Pentru anii universitari 2026-2029 Autoritatea contractantd nu dispune de cantititile necesare
de echipamentul din compunerea uniformei studentilor civili.

3.2 Obiectivul general la care contribuie furnizarea produselor
Achizitionarea produselor in termenele stabilite prin documentatia de atribuire are un rol
determinant pentru buna desfasurare a activitdtilor didactice in cadrul Academiei Navale ,,Mircea cel
Batran”, stabilite prin Planul de invitimant si Planul cu Principalele Activitati.

3.3 Obiectivul specific la care contribuie furnizarea produselor — nu este cazul

3.4 Produsele solicitate

Contract Contract Contract
Contract
subsecvent subsecvent | subsecvent nr.
Acord-cadru | subsecvent nr. ar. 2. bt or. 3. pt 4. bt. verioada
) 01.07.2026- | 1, pt. perioada - & P - =5 Pt PLP
Denumirea perioada perioada 01.01-
Lot UM | 31.12.2029 01.07-
produselor 31.12.2026 01.01- 01.01- - 31.12.2029
o 31.12.2027 31.12.2028
Cant. | Cant. | Cant. | Cant. | Cant. | Cant. | Cant. | Cant. | Cant. | Cant.
min. | max. | min. max. min. | max. | min. | max. | min. max.
1 Camagi | CAmasdaldd- 1y 1 o600 | 1920 | 240 | 480 | 240 | 480 | 240 | 480 | 240 | 480
’ méaneca scurta
2. Cravate | Cravatd neagrd buc. | 960 1.920 | 240 480 240 480 240 480 240 480
Insemne
YOOzt per. | 100 | 200 | 25 50 25 | 50 | 25 | 50 | 25 50
umir -
electromecanici
Insemne
scolarizare
N umar - per. [ 120 240 30 60 30 60 30 60 30 60
3. Insemne .
A electromecanici
scolarizare =
navala
insemne
scolarizare per. | 180 360 45 90 45 90 45 90 45 90
umdr - NTMF
Insemne
scolarizare per. 80 160 20 40 20 40 20 40 20 40
umar - IMNP
4. Sepci | Sapcdneagrd |y | 4g0 | 960 | 120 | 240 | 120 | 240 | 120 | 240 | 120 | 240
brodate brodatd

Specificatiile tehnice care indicd o anumita origine, sursi, productie, un procedeu special, o marei
de fabrici sau comerf, un brevet de inventie, o licenti de fabricatie, sunt mentionate doar pentru
identificarea cu usurinti a tipului de produs si nu au ca efect favorizarea sau eliminarea anumitor

operatori economici sau a anumitor produse. aceste specificatii vor fi considerate ca avind mentiunea
“sau echivalent”.

3.4.1. Lot 1 Ciimisi

Cantitate | Cantitate ) "
minim3 maximi Specificatii
Denumire produse UM Loc de livrare tehnice (cerinte
acord- acord- .
functionale)
cadru cadru
Camagé alba - maneca UM 02192, strada
%% buc. 960 1.920 Fulgerului nr.1, conform notei
scurta
Constanta
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Notd — specificatii tehnice (cerinte functionale) Ciimasi alba cu epoleti, mineca scurti:

Cimisile sunt realizate din tercot alb optic, au ménecile scurte, epoleti si sunt prevazute cu doud
buzunare cu clape, aplicate pe piept. Se vor confectiona cimdsi pentru birbati i pentru femei (functie de
comandi). ’

A. Camasi barbati

- Schite (dimensiuni in cm):
» 1«
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Schitd epolet Schitd buzunar cu clapd
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- Tabel de dimensiuni (cm):

Cimaisile pentru barbati se executi in cinci talii (0-IV) si 14 mérimi (34-47), functie de comanda.

Nr Miirime ciimasi Tole-
| Talii ranti
ert. 34 [ 35 [36 [ 37 [38 [ 30 [ 10 | 41 [ a2 [ 43 [ aa | a5 [ a6 | 47 | a5
Lungimea gulerului, masurati de la nasture pini la marginea din fati a butonierei “a”:
1 -
IoV 34 35 36 37 38 39 10 | 41 42 43 44 45 46 | 47 0.3
Lungimea spatelui, misurati de la cusitura dosului de guler pini la terminatie “b”:
0 86
I 83
2
I 79 2
111 76
v 73
Lungimea plitcii, masurata pe linia de unire cu spatele “c”:
3 E
PV 43 44 45 46 47 | 48 | 49 | 50 | 51 52 53 54 55 56 0,5
Latimea plitcii, misurati in punctul cel mai inalt “d”:
4 E
IoV 10,6 | 10,8 | 11 [11,2| 11,5 | 11,8 | 12 | 12,2 |12,5| 12,7 (12,9 | 13,1 | 13,3 | 13,5 | 0,2
Distanta de la punctul de unire al pieptului cu platea si gulerul pini la clapa buzunarului “e”:
5 | 0-1I 22
II- 0,5
v 20
Distanta de la cant la buzunar “f:
6 -
;)V 6 6 6,5 | 65 7 7 75 | 7,5 8 8 8,5 | &5 9 9 0,2
Iniltimea buzunarului“g”:
7 | O-II 14 o
III- )
v 13
iniltimea clapei masurati pe mijloc “g:”:
0 6
8
I-1I 5,5 02
I1-
v 5
Latimea buzunarului “h”:
9 5
PV 11,5 | 11,5 | 12 12 12 | 12,5(12,5] 12,5 13 13 13 | 13,5]13,5|13,5| 0,2
Latimea cimisii, misurati pe linia de profunzime cu nasturii incheiati “i”:
10 -
fV 54 55 56 57 58 59 61 63 65 66 67 68 69 70 0,5
Lungimea méanecii scurte, inclusiv manseta ”k”:
0 26
11 I 22
1I 24 0,5
111 23
v 22
Litimea minecii, masurata pe linia de profunzime “m”:
12 E
;)V 20,5 21 (21,5 22 [ 225 23 |23,5] 24 | 245 25 26 27 28 29 0,5
Litimea minecii scurte la terminatie “n”:
13 E
IoV 18,5 19 [19,5| 20 |20,5| 21 |21,5] 22 |22,5| 23 24 25 26 27 0,5
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Nr Miirime cimagi Tole-
* | Talii ranti
ert. 34 [35 [36 [37 [38[30 [ 10| a1 [ a2 |43 |aa a5 ]| 46| 47| )
Lungimea epoletului, misuratd pe mijloc de la cusiitura manecii la varf “r”:
14 N
IOV 13 13 13 13 13 13 13 14 14 14 14 15 15 15 0,3
Distanta dintre butonierele de pe piept “s”:
0-1 10
15 II-
11 %5 0.2
v 9

B. Cimasa femei
- Schite (dimensiuni in cm):

» <

Schitd mdneca

y T
“z& Schitd buzunar cu clapd

- Tabel de dimensiuni (cm):

Ciamasile pentru femei se executd in cinci talii (0-IV) si 11 marimi (32-42), functie de comanda.

Tole-

Nr. Miirime ciimagi

) Talii ranti
ert. 32 | 33 | 34 | 35 | 36 [ 37 [ 38 [ 30 [ 40| a1 [ @ |
1 Lungimea gulerului, misurati de la nasture pina la marginea din fatii a butonierei “a”:
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NI Mirime cimasi Tole-
) Talii rangi
ert. 32 33 34 35 36 37 38 39 40 41 42 (+-)
0-1v 32 33 34 35 36 37 38 39 40 41 42 0,3
Lungimea spatelui, méisurati de la cuséitura dosului de guler pani la terminatie “b”:
0 73
1 70
2
I 67 1
I 64
v 61
Litimea spatelui, misurati pe linia omoplatilor”’c”:
3
0v | 374 | 386 [ 3908 [ 41 [ 422 | 434 [ aa6 [ ass | 47 | 482 | 404 | 05
A Litimea camasii, misurati pe linia de profunzime cu nasturii incheiati “i”:
oav | 46 | 48 | s0 | 52 [ sa [ s6 | s8 [ 6o | &2 | 64 | 66 | 05
5 Distanta de la cant la buzunar “f’:
ov [ ss [ ss [ 6 [ 6 [6s5s]es | 7 | 7 |25 ] 25] 8 | o5
Distanta de la punctul de unire al pieptului cu spatele si gulerul pini la clapa buzunarului “e”:
6 0-11 20
0,5
I-1v 18
7 Litimea buzunarului “h”:
ov | 11 | 11 s [ s 12 [ 2 [azs[aes | 3| 3 [ 35| 02
5 inaltimea buzunarului“g”:
0-1v | 13,5 | -
9 inﬁlﬁmea clapei miasurati pe mijloc “g1”:
0-1v | 5,5 e
Lungimea ménecii scurte, inclusiv mangeta ”k”:
0-1 25
10
I 24 0,5
II-1v 23
5 Liatimea manecii, méisurati pe linia de profunzime “m”:
orv | 17 | 17 | 18 | 18 [usho| 19 [ 20 [ 20 | 21 [ 21 | 22 | o5
Litimea manecii scurte la terminatie “n”:
12
ov | 16 | 16 [ 17 [ 17 [ as | 18 | 10 | 19 | 20 | 20 | 21 | o5
13 Lungimea epoletului, misurati pe mijloc de la cusitura minecii la varf “r”:
ov | 13 | 15 [ 13 [ 13 [ 13 [ 13 [ 1a [ 1a] 1a] 14a] 14 ] 03
Distanta dintre butonierele de pe piept “s”:
14 0-11 9
0,2
M-IV 8.5
- Tabel de materiale (utilizate att la cimasile pt. barbati, cét si la cimasile pt. femei):
g:t Denumirea materialului Doctzl'::iz;am Utilizare
1 | Tercot pentru cimaisi (alb optic) fiséd tehnicd material de baza pentru camagi
. - - leti. ol
2 | Nasturi PES, ©11-12 mm cu 4 gauri, la culoare - incheiere piept, epole, clape
buzunare, nasture de rezerva
3 | Atd de cusut, Nm 120 la culoare - incheiat si tighelit
4 Insertie tesutd chimizati de bumbac impregnatd cu granule ) intédriturd guler, stei, clape, fentd
de polipropilend, cu masa de 175-180 gr/m? si epoleti
5 | Balene din plastic - capete guler
6 | Insertie tesutd nechimizati cu masa de 140 gr/m? - suport balene
7 | Etichetd textild - marcarea produsului

6 din 21




- Fisi tehnici - tercot pentru cimdisi (alb optic), utilizat atat la cimdsile pt. birbati, cét si la camadsile
pt. femei:

Tesitura este realizatd din fire Nm 70/1 in urzeald si batatura, in compozitia fibroasi 67% poliester i
33% bumbac. Tesitura finiti trebuie si prezinte urmétoarele caracteristici:

CN:t Caracteristici tehnice* UM Valori Metode de verificare
1 | Greutate pe metru patrat gr/m? 115+4/-5 SR EN 12127-2003
. < 67% poliester
[} -
2 | Compozitia fibroasd %o 339, bumbac SR ISO 1833+A,-1995
Desimea: - urzeala 500 +/-20
3 - bititurd fire/10 cm 28 +/- 11 SR EN 1049/2-2000
Sarcina de rupere: - urzeald min. 44
- bataturd daN min. 20 SR EN ISO 13934/1-2002
5 Legitura - panzd STAS 6431-75
Modificari dimensionale la spalat, in o
6 urzeald si batatura, la 40°C % +/-2 SR EN ISO 6330-2001
Rezistentele minime ale vopsirilor st
imprimdrilor la: SR 5726-1999
- api 4-5/4/4 SR EN IS0 105-E01:2010
7 - frecare uscati note 4 SR EN ISO 105-X12:2003
- spilare la 40°C 4-5/4/4 SR EN IS0 105-C06:2010
- transpiratie (acidi si alcalind) 4-5/4/4 SR EN IS0 105-E04:2009
- presare la cald, co umezire 4-5/4/4 SR EN ISO 105-X11:1998

* Valorile pentru finetea firelor si greutatea fescturii sunt raportate la umiditatea legald.

Finisaj: pérlit, degresat, termofixat, mercerizat, albit, spilat, uscat, vopsit cu coloranti de cada si
dispersie, apretat negifonabil, satinat cu efect de luciu semipermanent, fixat.

Tesatura trebuie si fie uniform vopsitd, curata si fard defecte.

Tesitura nu trebuie si contini substante cu actiune nociva asupra organismului purtatorilor.

- Procesul tehnologic: ‘

- Termolipirea (atat la cimasile pt. birbati, cat si la cimasile pt. femei):

La camisi se foloseste insertie termoadeziva pe suport textil _—
tesut de bumbac 100% impregnat cu granule de polipropilend, cu
parametrii urmatori:

Greutate | Temperatura Presiunea Timp de aplicare
_ er/m? | de aplicare (°C) |de aplicare (N/cm) (secunde)
‘ 175-180 155-170 2-3 12-15

Insertia se aplic3 cu presa liniard de termolipit.
Insertia pentru guler se croieste pe bie sub un unghi de 45°,
pentru a permite rularea corecta a gulerului:

- pe guler se aplicd doud straturi de insertie: unul dupd tiparul de
croit, al doilea strat mai mic cu 4 mm pe contur pentru a permite
indoirea;

- pe capetele gulerului se introduc balene fixate pe suporti de
material de Intarire.

Insertia pentru stei, se croieste pe bie sub un unghi de 45° si se aplica intr-un strat. Inserfia pentru
mangsete, epoleti si clape de buzunar se croieste pe directia urzelii si se aplica Intr-un strat.

Materialele utilizate la termolipire trebuie si asigure rezistentd la spilare, culoarea reperelor sa fie
asortatd cu cea a materialului de baza.

- Croirea si confectionarea:

PIESA DESCRIERE iN DETALIU SCHITA

-previzut cu fentd in exterior de 3,5 C E)
cm, indoitd de 2 ori sau intarita cu v d

insertie chimizata;

Pieptul | cimasi | - are festonate 6 butoniere, prima - S'Qx\

sting birbati | pozitionatd la 4,5-5 cm distanta de la ol
cusitura de montare a steiului; - T : o
-este previzut cu buzunar cu clapi, i " ="

pozitionat cf. tabelului de dimensiuni.
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PIESA

DESCRIERE iN DETALIU

cimasa
femei

-previzut cu fentd de 3 cm, indoitd de
doua ori 1n interior;

- are 5 nasturi si unul de rezerva;

- este previazut cu buzunar cu clapi;

- prevazut cu pensd transversald
paraleld cu linia de profunzime, cu
adincimea de 1-1,5 cm.

camasi
bérbati

-previizut cu fentd de 3 cm, indoita de
doud ori In interior;

- are 5 nasturi si unul de rezerva;

- este prevazut cu buzunar cu clapa,
pozitionat conform tabelului de
dimensiuni.

0.5

Pieptul
drept

cdmasa
femei

-previzut cu fenta in exterior de 3,5
cm, indoitd de 2 ori/intéritd cu insertie
chimizati,

- are festonate 5 butoniere, prima
pozitionatd la 4,5-5 cm distanta de la
cusitura de montare a steiului;

-este previzut cu buzunar cu clapa,
pozitionat cf. tabelului de dimensiuni;
-prevazut cu pensi transversald
paraleld cu linia de profunzime, cu
adincimea de 1-1,5 cm.

Buzunarele

-cu clapa si inchidere cu nasture
(ambii piepti);

-sunt aplicate, cu tighel la 0,1 cm de
margine gi au colturile tesite;

-au deschiderea realizati cu tiv de 1,5
cm;

-clapele prezinté pe contur tighele la
0,5 cm de margine:

-plasati conform prevederilor din
tabelul de dimensiuni.

Epoletii

-previazuti la capétul ascutit cu
butonieri;

-se monteaza paralel cu linia
umdrului, nasturele pentru inchidere
este fixat la 2 cm de cusétura
umarului.

i
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PIESA DESCRIERE IN DETALIU SCHITA
™ roie ploet
{oon platy
- spatele este croit dintr-o bucata;,
cimasd | -spatele si platca sunt imbinate printr- s
Spatele | barbati | o cusdturd simpla si tighelita, la 1 mm
si platca pe fatd H
il
cdmasa | - cimasa pt. femei nu are platcé;
femei | - spatele este croit dintr-o bucatd

Manecile scurte

-se croiesc dintr-o bucati;

- se imbina pe lateral si umar cu
triplock cu 5 fire;

-au mangete de 3 cm realizate prin
indoirea terminatiei;

-1a partea de sus mangeta prezintd un
tighel de 0,5 cm.

Gulerul

cadmasd
barbati

-este format din pelerina si stei
separat, fatd de guler si dos guler;
-pelerina gulerului are dimensiunea
de 6,5 cm maisuratd pe colt si 4 cm
mésurati pe mijloc;

-latimea steiului masurata pe mijloc
este de 3,3 cm;

-gteiul are butoniera pe capatul sting
si nasture pe capétul drept.

cdmasa
femei

-este format din pelerind si stei
separat, fata de guler si dos guler;
-pelerina gulerului are dimensiunea
de 6 cm maisuratd pe colf si 4 cm
masurata pe mijloc;

-latimea steiului masurata pe mijloc
este de 3 cm;

- steiul are butonierd pe capditul sting
si nasture pe capatul drept.

Fedede prir

Terminatia

-cu tiv de 0,5-0,7 cm obtinut prin
indoire si tighelire;

-in dreptul cusiturilor laterale este
rotunjita;

-latimea pe linia de terminatie este cu
3 cm mai micd fatd de profunzime.

Cusaturile

- drepte, regulate, fara intreruperi;

- desimea pasilor cusiturilor trebuie sé fie de 5-6 impunséturi/cm;
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PIESA DESCRIERE IN DETALIU | SCHITA

- butonierele trebuie sa aiba cel putin 11 impunsaturi/cm si s fie incheiate cu
cheitd, iar nasturii sa fie bine intariti;

- cusdturile laterale se realizeaza cu masina de incheiat si surfilat triplock cu
cinci fire gi doua ace.

Tighelele 1a 0,1 cm de margine: Tighelele la 0,5-0,6 cm de margine:

- buzunare; - mangete (ménecd scurtd) la partea superioari:
- partea de sus a mansetei; - pelerina gulerului, epoleti;

- slitul pentagon; - clape buzunare;

- platca spate (cimaigi barbati); - fenta pieptului stdng;

- stei (perimetral). - terminatie fata si spate.

- Conditii de spélare si intretinere:
- spélare la 40°C , tratament moderat, cu detergenti pentru articole albe;
- se albeste;

i A \40C/ A P
stoarcere normalz; i‘} () /T.___:—\

- calcare la o temperaturd maxima a talpii fierului de 150°C.
- Cerinte tehnice ale produsului finit:

CN:t Caracteristici tehnice U/M Valori Metode de verificare
1 | Sarcina de rupere la cusituri - transversal | daN min. 20 SR EN ISO 13935-2 /2003
| repeate s 1 spataretespectv 3 % | max2 | o SRENISOG6330-2001
PEle GRS 2 SPESAIS, IESPECHY 2 ° : SR EN ISO 6330:2001/A1:2009
spalari) In urzeald si batdtura, la 40°C

- Marcarea:

Fiecare camasd se marcheaza cu o emblema tesutd, cusuta sub stei si imprimati cu tus rezistent la
spalari repetate. Emblema trebuie si cuprindd urméatoarele mentiuni: denumirea furnizorului, compozitia
fibroasi, modul de intretinere, talia si marimea, anul de fabricatie, semnul de control.

- Ambalarea:

Fiecare produs se pliaza pe un cadru de carton si se fixeaza cu cleme din material plastic. Sub guler se
introduce un straif din carton, iar pe nasturele de pe stei se aplica un fluturas din celuloid.

Pe interiorul gulerului se introduce un straif de celuloid, care are posibilitatea de reglare a circumferintei
functie de marimea camaisii.

Camaga pliatd se introduce Intr-o punga din polietilend, se ageaza In pozitie verticald, intr-o cutie de
carton, etichetata corespunzitor

3.4.2. Lot 2 Cravate
Cantitate Cantitate Specificatii
Denumire produse UM minima maxima Loc de livrare tehnice (cerinte
acord-cadru | acord-cadru functionale)
UM 02192, strada
Cravati neagrd buc. 960 1.920 Fulgerului nr.1, conform notei
Constanta
Nota nr. 2

Notd — specificatii tehnice (cerinte functionale) cravata neagra:
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Cravatele sunt realizate din tesiturd din matase naturald neagra.

Cravatele se executi in doud mérimi, functie de comanda:

- mirimea I, cu lungimea de 160 cm;
- mirimea II, cu lungimea de 145 cm.

Cravata este personalizati prin brodarea a doud ancore Incrucisate, cu culoarea
galbeni, 1a 30 cm de capatul lat (inferior) al cravatei, in cazul marimii I, respectiv la
25 cm, in cazul marimii II. Ancorele au dimensiunea de 3x4 cm.

Celelalte dimensiuni, indiferent de marime, sunt cele din schita urmétoare:

160
- »
= T >
-1
< »
- Tabel de materiale: 30cm
A Denumirea materialului Docume.ntva.tia Utilizare
crt. tehnicd
1 | Tesaturd din matase naturald Figé tehnica material de baza
2 | Tesédturd din fibre sintetice - captugeald
Material netesut
3 | - compozitie: poliester 100% - intdriturd
- masa: 90 gr/m?
4 | Ata de cusut Nm 80/3 STAS 11626-90 asamblare
- Fisa tehnicd - Tesdturi din mitase naturala:
- Caracteristici tesatura:
]cvr:. Caracteristici tehnice umM Valori Metode de incercare
. SR 6142-07
2 2
1 | Greutate pe m gr/m 105 +/-5 SR EN 12127-03 |
2 | Desimea in urzeald fire/10 cm 1220 +/- 50 SR EN 1049/2-00 |
3 | Desimea in batiturad fire/10 cm 560 +/- 25 SR EN 1049/2-00
4 | Sarcina de rupere in urzeald ket min. 70 SR EN ISO 13934/1-02
5 | Sarcina de rupere in batiturad kef min. 90 SR ENISO 13934/1-02
6 | Modificari dimensionale la spalat % +- 1 SR EN ISO 6330-09
(in urzeald si batdtord)
7 | Legétura - speciald STAS 6431/75

- Fixaj: termofixat;

- Vopsire: in masi sau in fir, cu coloranti rezistenti; rezistentele minime ale vopsirii trebuie sa se

incadreze in SR 6625-94.
- Confectionarea:

Cravata este croitd pe diagonal din doud sau trei buciti. bucitile croite sunt unite distinct prin cusaturd

executata la masina.
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Vérfurile ascutite ale capetelor trebuie sé fie dispuse pe axa de simetrie a cravatei, cu o abatere de 0,3
cm de la aceasta.

La capdtul lat, cravata este captusita cu tesdturd din fibre sintetice, iar la capitul ingust este dublata cu
material fond. In interiorul cravatei este introdusi o panzi de intiriturd croiti din doua buciti. Intiritura trebuie
sd respecte Intocmai forma si dimensiunile cravatei.

Ciptuseala trebuie si fie suficient de mare incét sd nu se desprindi la capete pe timpul folosirii §i
intretinerii cravatei. Céaptuseala este fixatd in interior pe laturile triunghiului de la capete, prin cusiturd de
maging, la 0,4 cm de margine si la extremititile cusaturii ascunse de pe dos.

Laturile longitudinale sunt imbinate prin suprapunere pe mijlocul dosului de cravati, printr-o cusatura
ascunsd, dispusi la 4 mm de margine. Cusitura ascunsa trebuie sa prinda si pinza de intdritura si este executata
cu doud impunsaturi / cm, iar celelalte cusaturi trebuie sa aiba o desime de 4-5 pasi/cm.

- Marcarea:

Marcarea cravatelor este facuta cu o emblema de matase si o etichetd de carton.

Emblema de mitase contine marca producitorului si compozitia fibroasi si este fixata transversal, prin
coasere la capete, la 22 cm de varful capétului lat al cravatei.

Eticheta de carton este atagati la emblema de métase si are imprimate urmatoarele mentiuni: modul de
intretinere, data fabricatiei, stampila C.T.C. si modul de realizare a nodului la cravata.

Codificarea modului de intretinere (conform SR EN 3758):

\ZZJ:/ - spilare manuala la temperatura maxima de 40°C

A - nu se albeste

- se usucd pe suprafatd plana

- se calcd la o temperaturd maxima de 110°C
- célcarea cu aburi poate provoca deteriorari ireversibile

- curitare chimicd profesionald in tetracloretilend si hidrocarburi (tratament
normal)

Modul de executare a nodului:

: >
g '
7
1 2 5 6
- Ambalarea:

Cravatele sunt pliate o singura dati si sunt ambalate individual intr-o pungd de polietilend transparenta,
de forma speciald. Ambalaj exterior: cutii din carton, etichetate corespunzator.

3.4.3. Lotul 3 - insemne scolarizare

Cantitate Cantitate Specificatii
Denumire produse UM minima maxima Loc de livrare teh131ce
acord- acord- (cerinte
cadru cadru functionale)
Insemne §cola.r1vzare umar - vy 100 200
Electromecanici
i ] Sr - UM 02192, strada
Insemne §cola.rlvzare umér pet. 120 240 Fuleorulns or 1 conform
Electromecanicd Navald u g rului nr.1, notei
A tanta
Insemmne scolarizare umdar - NTMF per. 180 360 S
Insemne scolarizare umar - IMNP per. 80 160

Notd — specificatii tehnice (cerinte functionale) fnsemne scolarizare:

Insemnele de scolarizare pentru umir se brodeazi pe un suport de formd tubulari, cu extremititile
inegale, din tercot negru. Pe suport se brodeazi cu fir din mitase, urmétoarele elemente (conform schitei):

- Tnscrisul “ACADEMIA NAVALA”, incepand de la 15 mm de marginea ingusti a suportului tubular,
centrat fatd de marginile laterale ale acestuia, cu font tip Arial narrow, avind inaltimea literelor de 5 mm;

- O ancord cu parima Incoldcitd, suprapuséd pe o carte deschisa, la 5 mm de Inscrisul “ACADEMIA
NAVALA?”, centrat fati de marginile laterale ale suportului, avand dimensiuni de 30x30 mm;
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- fnscrisul “MIRCEA CEL BATRAN”, la 5 mm de marginea inferioard a ancorei, centrat fata de
marginile laterale ale suportului, cu font tip Arial narrow, avand inaltimea literelor de 5 mm;

- O bandi brodata transversal pe suport, cu litimea de 15 mm, dispusé la 10 mm de inscrisul “MIRCEA
CEL BATRAN?, respectiv la 13 mm de marginea lata a suportului; banda se va broada in culori diferite, pentru
fiecare specializare universitard;

- Inscrisurile: “E” — pt. specializarea electromecanici, “EN” — pt. specializarea electromecanica naval,
“NTME?, respectiv “IMNP”, pe banda transversala, centrat fata de marginile laterale ale suportului, cu font tip
Calisto MT, avind inaltimea literelor de 8 mm.

- S
) /I

ACADEMIA &

Schitd dimensiuni Insemne gcolarizare

Tesatura suport din tercot este de culoare neagra si trebuie sd prezinte urmétoarele caracteristici:

CN:t Caracteristici tehnice UM Valori Metode de verificare
... = 65% poliester
0 +A -
1. | Compozitia fibroasd % 359 bumbac SR ISO 1833+A1-1995
2. | Masa pe metru patrat gr/mp 260+ 15 SR EN 12127-2003
Desimea:
3. - urzeald fire/10 cm 500 + 25 SR EN 1049/2-2000
- bitatord fire/10 cm 280+ 14
Sarcina de rupere:
4. - urzeald daN min 150 SR EN ISO 13934/1-2002
- bititurd daN min 100
5. | Legdtura - diagonal 2/2 dreapta SR 6431-2012
MoginicZ dimensionals SR EN ISO 6330-2001 si
6. | la spilat, in urzeald si
Bataturs, 1a40° C % +2,0 SR EN ISO 6330:2001/A,:2009
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Insemnele de scolarizare, in functie de specializarea universitara, se realizeazd conform modelelor
urmatoare:

ACADEMIA NAVALA
‘MIRCEA GEL BATRAN|

. [
St T

ACADEMIA NAVALA

[MIRCEA CEL BATRAN
!!'sy

Schitd insemne scolarizare umdr — electromecanicd  Schitd insemne gcolarizare umdr — electromecanicd
navald
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ACADEMIA NAVALA
“MIRCEA GEL BATRAN'}

T

Schitd insemne gcolarizare umdr — NTMF

~

Corespondenta culorilor (cod PANTONE) este urmétoarea:

ACADEMIA NAVALA
“MIRCEA GEL BATRAN'

i 1
g2

Schitd insemne scolarizare umdr — IMNP

CRi‘. MATERIALUL / ELEMENTUL DE BRODAT CULOARE cod PANTONE
1 Tesaturs tercot negru -
5 gi%i “ACADEMIA NAVALA” si “MIRCEA CEL galben 14-0756
alb -
gri 18-1108
3 | Cartea deschisi cenusiu 19-0309
maro 18-1438
negru -
galben 14-0756
4 | Ancora cu pardmd -
gri 17-4014
specializarea electromecanicd verde deschis 16-6264
Banda specializarea electromecanici navali rosu 19-1763
> | transversals specializarea NTMF bleu 18-4244
specializarea IMNP violet 19-3336
6 inscrisurile “E”, “EN”, “NTMF”, “IMNP”, pe banda transversald alb -
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3.4.4. Lotul 4 — Sepci brodate

. Cantitate | Cantitate . o
Unitate minimi | maximi Specificatii
Denumire produse de Loc de livrare tehnice (cerinte
o m— acord- acord- .
masura . functionale)
cadru cadru
UM 02192, strada
Sapca neagrd brodati buc. 480 960 Fulgerului nr.1, conform notei
Constanta

Notd — specificatii tehnice (cerinte functionale) Sapci neagra brodati:

Sepcile se realizeaza din tercot de culoare neagra — marime universald — avénd sistem de reglare cu
curelusd (material dublu) si catarami metalica. Sepcile sunt prevazute cu cinci clini §i gauri pentru ventilatie,
precum §i cu cozoroc rigid. fn zona frontala, central, se va broda inscriptia “ACADEMIA NAVALA MIRCEA
CEL BATRAN” (in forma de semicerc), precum si emblema distinctiva a Autoritatii contractante — o ancora cu
pardma incolicit, suprapusa peste o carte deschisa, conform schitelor urmétoare:

Schitd sapcd brodatd (neagrd) Schitd broderie aplicatd pe sepci

Tesdtura din tercot trebuie sa prezinte urmatoarele caracteristici:

CN:t Caracteristici tehnice UM Valeri Metode de verificare
1. | Compozitia fibroasa % 2552/‘; %‘:}iﬁg SR ISO 1833+A;-1995
2. | Masa pe metru patrat gr/mp 340+ 15 SR EN 12127-2003
3 Modificari dimensionale la spilat, SR EN ISO 6330-2001 si
" | in urzeald si batatura la 40°C % +2,0 SR EN ISO 6330:2001/A,:2009
Dimensiuni:

- Latime maxima cozoroc (mésurata la centru): 68m mm;

- Lungime curelusd reglabild (méasurati de la Tmbinare); 155 mm;

- Latime curelusa reglabild: 16 mm;

- Iniltimea literelor inscrisului “ACADEMIA NAVALA MIRCEA CEL BATRAN”: 10 mm;
- Inaltimea ancorei brodate: 40 mm;

- Latimea cértii deschise: 50 mm;

- Distanta de la cozoroc la baza broderiei: 27 mm;

- Litimea zonei brodate (masurati la bazd): 110 mm;

- fnaltimea zonei brodate (a semicercului, masurat de la baza broderiei): 60 mm.

Corespondenta culorilor (cod PANTONE) este urmatoarea:
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1:111:. Materialul / elementul de brodat Culoare cod PANTONE
1 Tesdtura tercot negru -
Inscrisul “ACADEMIA NAVALA MIRCEA
2 CEL BATRAN” galben 13-0647
alb -
fast 18-1108
3 Cartea deschisa
cenusiu 19-0309
negru -
galben 13-0647
4 Ancora cu pardmé
gri 17-4014
4 Garantie

Produsele trebuie si fie acoperite de garantie in exploatare, pentru cel putin 12 luni. Perioada de garantie
incepe de la data livrarii/acceptarii produselor sau in cazul amanarii din cauze care nu tin de Contractant, la un
interval de 15 zile de la acceptarea produsului.

Garantia trebuie s acopere toate costurile rezultate din remedierea defectelor / inlocuirea produselor depreciate
sau cu vicii ascunse, In perioada/termenul de valabilitate, dar fard a se limita la:
i.ambalaje, inclusiv furnizarea de material protector pentru transport (carton, cutii, 13zi etc.);
ii.transport prin intermediul transportatorului, inclusiv de transport international (daca este aplicabil);

Termenele de valabilitate sunt cele specificate in anexa nr. 2 la Caietul de sarcini, pentru fiecare

produs/sortiment In parte.

Eventualele cantitati de produse depreciate sau cu vicii ascunse vor fi sesizate in scris Contractantului,
in termen de 24 de ore de la constatare, acesta fiind obligat sa le inlocuiasci, gratuit, cu produse corespunzitoare,
in termen de maxim 48 de ore.

5. Livrare, ambalare, etichetare, transport

Livrarea produselor se face in cadrul valabilitatii contractelor subsecvente, asa cum este detaliat la pct. 3.4 al
Caietului de sarcini. Livrarea produselor se va face in baza comenzilor scrise ale Autoritdfii contractante,
transmise Contractantului cu minim zece zile inaintea datei de livrare, intr-o singurd transé sau in maxim doud
transe (de reguld, trimestrial). Produsele sunt considerate livrate cénd acestea au fost receptionate/acceptate de
Autoritatea contractanta.

Produsele vor fi livrate cantitativ si calitativ la sediul Autoritatii contractante — Unitatea militard
02192, str. Fulgerului nr.1, Constanta — si vor fi insotite de toate subansamblele, partile componente si/sau
accesoriile necesare, conform specificatiilor tehnice (cerintelor functionale), pentru fiecare produs in parte

Contractantul va marca, ambala si eticheta produsele asa cum este detaliat la pct. 3.4.1.-3.4.4. al
Caietului de sarcini, pentru fiecare produs in parte, astfel incét sa prevind orice daund sau deteriorare in timpul
transportului acestora catre destinatia stabilita.

Dac3 este cazul, ambalajul trebuie prevdzut astfel incat sa reziste, fara limitare, manipulérii accidentale,
expunerii la temperaturi extreme, mediului salin si precipitatiilor din timpul transportului.

in stabilirea marimii si greutdtii ambalajului, Contractantul va lua in considerare distanta fati de
destinatia finali a produselor furnizate si absenta facilitatilor de descércare/manipulare la punctul de livrare.

Transportul si toate costurile asociate sunt in sarcina exclusiva a Contractantului.

Produsele vor fi asigurate impotriva pierderii sau deteriorarii intervenite pe parcursul transportului si
cauzate de orice factor extern. ,

Contractantul este responsabil pentru livrarea produselor in termenul agreat si se considerd cd a luat in
considerare toate dificultitile pe care le-ar putea intmpina in acest sens §i nu va invoca nici un motiv de
intarziere sau costuri suplimentaresuplimentare.

6 Operatiuni cu titlu accesoriu — nu este cazul
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7 Servicii de mentenanti — nu este cazul
8 Suport tehnic — nu este cazul

9. Piese de schimb si materiale consumabile pentru activititile din programul de mentenanti corectiva
dupi expirarea garantiei — nu este cazul

10. Mediul in care este operat produsul - nu este cazul

11. Constrangeri privind locatia unde se va efectua livrarea

La locul de livrare nu exista facilititi de manipulare mecanizata.
Accesul la sediul autorititii contractante se va face prin str. Bogdan Vasile. Zona este greu accesibild
transporturilor agabaritice.

12 Documentatii ce trebuie furnizate autorititii contractante in legituri cu produsul

Nr.
crt.

Termen limiti de punere la

Documentatii furnizate de Contractant . ..
; dispozitie

=

1 | Instructiuni de utilizare si ntretinere
2 | Certificat de calitate
3 | Declaratie de conformitate

in momentul livrarii

13. Receptia produselor

Receptia produselor se va efectua pe baza de proces verbal semnat de contractant si reprezentantii
autoritdtii contractante. Receptia produselor se poate realiza in mai multe etape, in functie de progresul
contractului, respectiv:

a) receptia cantitativa se face prin masurare si/sau numdrare si prin compararea cu datele inscrise in
documentele de expeditie (daca este cazul) si in oferta financiara;

b) receptia calitativa se face prin verificarea corespondentei specificatiilor tehnice ale produselor livrate
cu cele solicitate prin Caietul de sarcini §i acceptate de contractant prin Propunerea tehnica.

Procesul verbal de receptie a produselor se va realiza in termen de maxim doud zile de la data livrarii
produselor si va include unul din urmitoarele rezultate:

a) admiterea receptiei cu sau fira obiectii;

b) suspendarea receptiei;

Comisia de receptie recomanda suspendare receptiei cand:

i. se constata existenta unor neconformititi, neconcordante, defecte ori deficiente care sunt de naturd sa
afecteze utilizarea produsului/produselor conform destinatiei sale/lor, dar care pot fi remediate;

ii. se constatd existenta unor produse realizate necorespunzitor sau nefinalizate, care pot afecta cerintele
fundamentale aplicabile, dar care pot fi remediate;

iii. se constati existenta, in mod justificat, a unor suspiciuni rezonabile cu privire la calitatea produselor
si este necesara realizarea unor expertize tehnice, incercari i teste suplimentare pentru a le clarifica;

iv. contractantul nu pune la dispozitia comisiei de receptie documentele prevézute in contract si caietul
de sarcini.

In cazul in care comisia de receptie decide suspendarea procesului de receptie, aceasta consemneazi
misurile recomandate in scopul remedierii aspectelor constatate, precum si termenul de remediere. Termenul
de remediere nu poate depisi 30 de zile de la data incheierii procesului-verbal.

Autoritatea contractantd comunicd contractantului decizia de suspendare in maximum trei zile
lucritoare de la luarea la cunostinti a procesului-verbal, impreuna cu un exemplar al acestuia.

in cazul in care contractantul nu remediaza aspectele constatate si nu adoptd masurile recomandate in
cadrul procesului-verbal de suspendare a procesului de receptie in termenul stabilit, comisia de receptie va
decide respingerea receptiei.

¢) respingerea receptiei (daca se constata vicii care nu pot fi remediate si care, prin natura lor, impiedicd
realizarea uneia sau a mai multor exigente esentiale).

14. Modalititi si conditii de plata
Contractantul va emite factura pentru produsele livrate si acceptate conform prevederilor contractuale.
Platile In favoarea contractantului se vor efectua in termen de 30 de zile de la data inregistrarii facturii

fiscale de citre autoritatea contractanti si a tuturor documentelor justificative.
Fiecare facturd va avea mentionat numarul contractului, datele de emitere si de scadenta ale facturii
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respective.

Facturile vor fi trimise atdt prin sistemul informatic RO e-Factura, cét §i prin mail —
um02192achizitii@anmb.ro (pentru operativitate):

Factura va fi emisi dupd semnarea de citre autoritatea contractantd a procesului verbal de receptie
calitativa si cantitativa, acceptat, dupd livrarea produselor.

Procesul verbal de receptie calitativd si cantitativd va insoti factura si reprezinti elementul necesar
realizirii plitii, impreund cu celelalte documente enumerate la pet. 5. din Caietul de sarcini.

15 Cadrul legal care guverneazii relatia dintre autoritatea contractanti si contractant (inclusiv in
domeniile mediului, social si al relatiilor de muncs)

Ofertantul devenit contractant are obligatia de a respecta obligatiile aplicabile in domeniul mediului,
social si al muncii instituite prin dreptul Uniunii, prin dreptul national, prin acorduri colective sau prin
dispozitiile internationale de drept in domeniul mediului, social si al muncii enumerate in anexa X la Directiva
2014/24, respectiv:

i. Conventia nr. 87 a OIM privind libertatea de asociere si protectia dreptului de organizare;

ii. Conventia nr. 98 a OIM privind dreptul de organizare si negociere colectiva,

iii. Conventia nr. 29 a OIM privind munca fortata;

iv. Conventia nr. 105 a OIM privind abolirea muncii fortate;

v. Conventia nr. 138 a OIM privind vérsta minima de Incadrare in muncé;

vi. Conventia nr. 111 a OIM privind discriminarea (ocuparea fortei de munci si profesie);

vii. Conventia nr. 100 a OIM privind egalitatea remuneratiei;

viii. Conventia nr. 182 a OIM privind cele mai grave forme ale muncii copiilor;

ix. Conventia de la Viena privind protectia stratului de ozon si Protocolul sdu de la Montreal privind
substantele care epuizeaza stratul de ozon;

x. Conventia de la Basel privind controlul circulatiei transfrontaliere a deseurilor periculoase si al
elimindrii acestora (Conventia de la Basel);

xi. Conventia de la Stockholm privind poluantii organici persistenti (Conventia de la Stockholm privind
POP);

xii. Conventia de la Rotterdam privind procedura de consimtamant prealabil in cunostintd de cauza,
aplicabili anumitor produsi chimici periculosi si pesticide care fac obiectul comerfului international
(UNEP/FAO) (Conventia PIC), 10 septembrie 1998, si cele trei protocoale regionale ale sale.

16 Managementul / Gestionarea Contractului si activitati de raportare in cadrul Contractului — nu este
cazul

17. Evaluarea performantei Contractantului — nu este cazul

Anexe: Proces verbal de receptie a produselor (model).
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Anexa la Caietul de sarcini

NECLASIFICAT
Exemplar nr.

ROMANIA
MINISTERUL, APARARII NATIONALE
Unitatea Militara 02192

din
CONSTANTA

Nr.

APROB
DIRECTOR GENERAL ADMINISTRATIV

PROCES VERBAL DE RECEPTIE

Incheiat astazi, o . la UM 02192 Constanta.
Noi, comisia de receptie a U.M. 02192, constituitd in baza Ordinului de Zi pe Unitate nr.

din , formata din — presedinte, -
membri, am precedat la receptia bunurilor materiale livrate de S.C. ,
la data de , in baza contractului de achizitie publica de produse nr. din

Constatiri:

I. Receptia cantitativa:

La data incheierii prezentului proces verbal au fost livrate urmatoarele bunuri materiale:
i T | ~ Cantitate Diferente T |

N | Do b | g | 7G| Cantge S
: comenzii | plusuri | lipsuri

De asemenea, produsele au fost / nu au fost livrate la data stabilitd prin comandi -
- ci la data de

II. Receptia calitativi:

In urma verificarii corespondentei specificatiilor tehnice ale produselor livrate cu cele solicitate
prin Caietul de sarcini si acceptate de contractant prin Propunerea tehnica, comisia a constatat
urmaétoarele:

a) produsele indeplinesc integral prevederile Specificatiilor tehnice / Caietului de sarcini;

b) existenta unor neconformitati, neconcordante, defecte ori deficiente care sunt de naturd sa
afecteze utilizarea produsului/produselor conform destinatiei sale/lor, dar care pot fi remediate, astfel:

Neconformitati, neconcordante, defecte ori deficiente care sunt |
de naturi si afecteze utilizarea produsului/produselor conform
destinatiei

Nr.
crt.

Referinta din specificatia
tehnici / Caietul de sarcini

Obs.

c) existenta unor produse realizate necorespunzitor sau nefinalizate, care pot afecta cerintele

fundamentale aplicabile, dar care pot fi remediate, astfel:
Nr. | Deficienta / neconformitatea

I Referinta din specificatia Obs.
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ert. | tehnica / Caietul de sarcini

d) existenta, in mod justificat, a unor suspiciuni rezonabile cu privire la calitatea produselor si
este necesari realizarea unor expertize tehnice, incercari si teste suplimentare pentru a le clarifica,
astfel:

Nr.
ert.

Referinta din specificatia

tehnicé / Caietul de sarcini e

Deficienta / neconformitatea

e) contractantul nu a pus la dispozitia comisiei de receptie urmatoarele documentele prevéazute
la pet. 5. din Caietul de sarcini:

Propuneri:
In urma receptiei cantitative si calitative, comisia propune:
- ADMITEREA RECEPTIEIL FARA OBIECTIL
(in cazul in care nu sunt diferente cantitative fatd de comandi si produsele indeplinesc integral

prevederile specificatiilor tehnice / caietului de sarcini )
- ADMITEREA RECEPTIEIL, CU URMATOARELE OBIECTII:

(in cazul in care existd doar diferente cantitative fatd de comanda, produsele indeplinind integral
prevederile specificatiilor tehnice / caietului de sarcini )

- SUSPENDAREA RECEPTIEI precum si luarea misurilor in scopul remedierii
aspectelor constatate, precum si termenul de remediere, astfel:

Nr.
crt.

Masuri de remediere a aspectelor constatate Termen de remediere Obs.

(in cazurile prevazute la receptia calitativa, lit. b, ¢, d si €)

- RESPINGEREA RECEPTIEL
(- in situatia in care, in cazul suspendarii receptiei, contractantul nu remediazi aspectele constatate $i
nu adoptd masurile recomandate in termenul stabilit;
- daci se constati vicii care nu pot fi remediate si care, prin natura lor, impiedicd realizarea uneia sau
a mai multor exigente esentiale)

Drept pentru care comisia a incheiat prezentul proces verbal in 2 (doud) exemplare, cu
urmitoarea destinatie:

- ex. 11aUM 02192 Constanta;

- ex.21aS.C.

COMISIA DE RECEPTIE A U.M 02192: REPREZENTANTUL S.C.
PRESEDINTE:

MEMBRI:
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